SPANNSYSTEME

Im Handumdrehen vom

3- zum 6-Backenfutter

Fa. Helmut Schreck GmbH+Co.KG
aus Halstenbek (D) fertigt seit 1925 an-
Der Betriebsleiter Bengt-Uwe Herrmann der Firma Schreck GmbH+Co.KG suchte spruchsvolle Bauteile filr Bearbeitungs-
werkzeuge, flr die Verpackungs- und

. . , ) . ) Abflllindustrie sowie fir den Schiffs-
dinnwandigen Teilen auf seinen Drehmaschinen. Auf der Messe Nortec, in Hamburg, e VeE e

entdeckte er das neue Produkt InoZet® der Firma HWR Spanntechnik. Rasch

schon seit geraumer Zeit nach einer universellen Losung fiir das Spannen von

www.schreck-cnc.de

erkannte er, dass die InoZet® Pendelbriicken die Losung seines Problems sind.

Mit den Ino-
Zet® Pendel-
briicken wird

aus einem
herkdmmli-
chen 3-Ba-
ckenfutter im

Handumdre-

hen ein aus-

gleichendes
6-Backen-
futter.

Mit den InoZet® Pendelbriicken wird aus einem herkdmmlichen 3-Ba-
ckenfutter im Handumdrehen ein ausgleichendes 6-Backenfutter.
Das Besondere an den Pendelbrlicken ist, dass mit nur einem Satz

Vorteile InoZet

= Aus einem 3-Backenfutter wird ein ausgleichendes Greiferbacken der gesamte Spannbereich abgedeckt ist. Dadurch
6-Backenfutter konnten die hohen Kosten an Greifer- und Sonderspannbacken
= Abdeckung des gesamten Futter-Spannbereiches mit einem eingespart werden.
Satz Spannbacken
= FUr die Innen- und AuBenspannung Rundheitsverbesserung von 0,3 auf 0,04 mm
= |deal zur Bearbeitung von verformungsempfindlichen Bauteilen
= NachrUstbar fir alle FuttergréBen ab Durchmesser 250 mm Die Aufgabenstellung der Firma Schreck ist es, Niro—Zylinder mit ei-
= Die Pendelmechanik ist gegen Verschmutzungen geschtitzt nem AuBendurchmesser von 288 bzw. 262 mm und einer Wand-
= Kostenersparnis durch Verzicht auf teure Sonderspannbacken stérke von 15 bzw. 6 mm herzustellen. Die durch das AnschweiBen
= Sehr gute Rundlaufergebnisse von zwei Augen am Umfang eingebrachten Schweispannungen

verstarken das Spannproblem dieses labilen Bauteiles. Herkdmm-
lich lag der Rundheitsfehler in einer GroBenordnung von 0,3 bis 0,4
mm. Durch den Einsatz der Pendelbriicken wird eine Rundheit von

Durch den )

Einsatz der 0,04 mm erreicht.

InoZet®

Pendelbrd- Die Mdglichkeit, die Pendeloriicken zehn Tage kostenlos zu tes-
cken erzielte . . ®
die Firma ten, war einer der ausschlaggebenden Grinde, das InoZet®-
Schreck Spannsystem einzusetzen. ,Zurzeit prifen wir, welche weiteren Ma-
an diesem schinen mit InoZet®-Pendelbriicken ausgerUstet werden sollen, um
verfor- die Produktion in der Zukunft noch effizienter zu machen*, meint der
mungsemp- ) .

findlichen Betriebsleiter noch am Ende.

Bauteil eine

Rundheits- HWR Spanntechnik GmbH

verbesse-

rung von 0,3 LibkemannstraBe 13, D-28876 Oyten, Tel. +49 4207-887-0

auf 0,04 mm. www.hwr-spanntechnik.de
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